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I Werkzeugtrdger 

Es wird ern Werkzaugtrager mit einem maschinenspindal- 
seitigen Kupplungsschaft behandalt der das Maschlnenan- 
triebsdrehmoment Qber ein Planetengetriebe auf ein mit 
letzterem geicuppeltes Werkzeug ubertrSgt wenn eine mit 
dam Getriebsgehausemantel verbundane Mitnehmerschei- 
ba Qbareine Idsbara Mitnehmerv'erfaindung mit einer statio- 
naren Spindelstocksaktfon icraftschlussig verbunden tst und ' 
mit zwei beabstandetan Scheibenlcdrpem am Kupplunga* 
schaft« von danen der eine der Mitnehmerscheibe pianparal- 
tel benachbart IsL Oabei solten die A/litnehmerscheibe und 
der benachbarte Schelbankdrper mittels darin etngebauter, 
ungleichnamtg gepolter Dauermagnete betriabsstenungs- 
gamSft zusinander positionierbar sein. 
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PatentansprOche bei also eia funktionsnotwendiger ruhender Bestandieii 

des Planetenradergetriebes, um das Maschinenantriebs- 
1. Werkzeugtrager mit einem maschinenspindelsd- drehmoment im Rahmen der gewQnschten Drehzahi auf 
tigen fCupplungsschaf t, der das Maschinenantriebs-r das Werkzeug Qbertragen zu kdnneiL 
drehmoment Uber ein Planetengetriebe auf ein mit 5 Im AuBerbetriebszustand ist also beim angegebenen 
letzterem gekuppeltes Werkzeug abertrSgt, wenn Werkzeugtrager die Mitnehmerscheibe beiiebig gcgen- 
eine mit dem GetriebegehausemanteJ verbundene aber dem Wericzeugkegel oder -kupplungsschaft sowie 
Mimehmerscheibe flber eine Idsbare Mitnehmer- den mit diesem verknQpften Scheibenbauteiten verdreh- 
verbindung mit einer stationaren Spindelstocksek- bar; hierauf beruht nun der wesentliche Nachteil des 
tion kraftschlQssig verbunden ist und mit zwei be- to herkdmmlichen Konzepts, dafi namlich sowohl im von 
abstandeten Scheibenkdrpern am Kupplungs- der Maschine abmontxerten Zustande wie auch gegebe- 
schaft, von denen der eine der Mimehmerscheibe nenfells im gespeicherten Zustande* beispielsweise als 
pianparailel benachbart ist, dadurch gekeimzeich- Folge manueiler Montage-, Oemontageoder Transport* 
net, daB die Mimehmerscheibe (5) und der benach- ursachen gesehen* die Mitnehmerscheibe sich in einer 
barteScheibenkdrper(9)mittelsdanneingebauter. 15 Position befindet, die nicht mit der gewQnscbten Be- 
ungleichnamig gepolter Oauermagnete (17, 18) be- triebsstellung im Einkiang ist 

triebssteUungsgemaQ zueinander positioniert sind. Mit anderen Worten folgt iiieraus die Tatsache, daB 

Z Werkzeugtrager nach Anspruch 1, dadurch ge- sowohl im Falle des automatisierten Ergreifens des von 
kennzeicimet» daB die wirksamen Polendflachen der Maschinenspindel demontierten wie auch im Falle 
der Dauermagnete (17, 18) sich parallel entlang der 20 des automatischen Ergreifens des WerJczeugtr^gers aus 
jeweils benachbarten Scheibeawandkonturen er- dem Speicher zunachst un allgememen erne drtiiche Be- 
strecken. triebsjustierung der Mitnehmerscheibe erforderlich 

3. Werkzeugtrager nach Anspruch 1 oder :2, da- . wird, um einerseits sicher zu gehen, daB das automati- 
durch gekennzeichnet, daB die Dauermagnete (17, sche Ergreifen und Posidonieren nicht durch Kollision 
18) m gegenseidgen Scheibenausspanmgen gSLnz* 25 des Greifmechanismus mit der Mimehmervorrichtung 
Hcfaversenktangeordnetsind. (Mitnahmebolzen oder dergleichen) behindert wu^ An- 

4. Werkzeugtrager nach einem oder mehreren der dererseits wird neben einem Mangel der KoUisionsge- 
Anspniche 1 bis 3, dadurdi gekennzeichnet, daB die faiir und der Behinderung des automatisierten Zugriff- 
Dauermagnete Idsbar in den Scheibenaussparun- prozesses der weitere Mangel darin gesehen, daB fur 
gen angeordnet sind. 30 eine Betriebsbereitschaft des Werkzeugtragers genaue- 

5. Werkzeugtrager nadi einem oder mehreren der ste Vorjustierungen (MaschinenanschluBberehschaft) 
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet; daB die bzw. Nachjustienmgen (Speicherabnifbereitschaf t) er- 
PolHacfaenzentren b&der Dauermagnete (17, 18) ^ forderlich sind« die wiederum zusatzlichen 21eit- und Ko- 
auf gleichen Scheibenradien liegen. stenaufwand bei der automatisierten Ferdgung nach 

6. Werkzeugtrager nach Anspruch 5, dadurcfa ge- 35 surhziehea 

kennzeichnet, daB die jeweiligen Pol^chenzentren Schon vorgeschlagene zusttzliche mechanische Zen- 
der Dauermagnete (17, 18) an den aufieren Schei- triermittel, zwischen der Mimehmerscheibe und der an- 
benrandbereidien der Mimehmersdieibe (5) und grenzenden, mit dem Werkzeugtrager»:haft kraft- 
des benachbarten Scheibenkdrpers (9) markiert schliissig verbundenen Mimehmerscheibe, haben den 
sind. 40 Nachteil zusatzlichen mechanischen Bausnifwands so- 

wie zusatzlichen Zeit- und Lohnkostenaufwands. 
Beschreibung Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein- 

richttmg nach der eingangs genannten Art anzugeben. 
Die Erfindung bezieht sich auf dnen Werkz^gtrager bei der die Mitnehmerscheibe einfach stets in einer sol- 
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 45 chen Endstellung gegenflber dem Wericzeugkegel bzw. 

Auswechselbare Werkzeugtrager der eingangs ge- -kupplungsschaft jusdert bleibtdiezugleichreprasenta- 
nannten Art werden vielfach m Verbindung mit soge- dv fOr die zum Einrasten der Mitnehmerverbindung ge- 
nannten 'Werkzeugspeichem" eingesetzt, aus denen sie eignete Betriebsposidon des Werkzeugtragers an der 
mittels geeigneter Vorrichtungen automadsch herans- Maschine isL 

geldst und dann in Richtung auf das betreffende freie so Im Rahmen der Aufgabe soil femer ein stets unbehin- 
Maschinenspindelende hin bewegt werden, von wo aus dertes automatxsiertes Ergreifen des betre^enden 
dann der betreffende Werkzeugtrager zielgerecht, d. h. Wericzeugtragers mdgtich sein, sei es, beispielsweise 
in Anpassung an erne vorgegebene Endstellung spindei- zum Auswechseln des Werkzeugtragers oder beispiels- 
seitiger Mitnehmerverbindungsmittel (Nutensteine) mit weise zum Entnehmen eines Werkzeug^agers aus ei* 
dem Maschinenspindelende kraftschliissig verbunden 55 nem Werkzeugspeicher in Verbindung mit beabnchdg- 
werden solL In umgekehrter Reihenfolge soil der nicht ter Montage an der MaschinenspindeL 
mehr bendtigte Werkzeugtrager durch die Vorrichtung Die gestellte Aufgabe ist bet einer Einrichtung nach 
erfaBt und automatzsch wiederum an der ursprOngiichen der eingangs angegebenen Art mit den Merkmalen des 
Stelle im Werkzeugspeicher abgesctzt werden kannen. fCennzeichnungsteils des Patentanspruchs 1 ^ndungs- 

Bei einem Werkzeugtrager der eingangs angegebe- 60 gemaB geldst. 
nen Art ist es nun eine unabdmgbare Voraussetzung, Ohne jegliche mechanische Vorkehningen kann dem- 
dafi bei mit der Maschinenspindel gekoppeltem Werk- nach also die Mitnehmerscheibe stets in vorgegebener 
zeugkegel zugleich die mit dem Getriebegehausemantel EndsteQung zom Betreffenden angrenzenden Scheiben- 
kraftschlQssig verbundene Mitnehmerscheibe an vorge- kOrper bzw. zum Werkzeugkegei justiert bleiben. 
gebener Stelle fiber eine geeignete Mitnehmerv rrich- 65 Im BedarfsfaUe besteht z. B. selbstverstandlich die 
tung mit einer entsprechenden statischen Cegenfiach Mdgiichkeit, beim von der Maschine demontierten Zu- 
des Maschinenspindelstockcs gekoppcit wird Der Ge- stande des Werkzeugtragers die Mitnehmerscheibe ma- 
triebegehausemantel bzw. das Getriebegehause ist da- nucll gegenubcr dem Justierpunkt hinweg zu verdrchen. 
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Sobatd die magnetische Justierwirkung wieder durch- lOsbar in den Scheibenausspaningen angeordnet sein, 

greift, ist es praktisch ausgeschlossen, daO ein eventuel- um sie bei Bedarf leicht austauschen zujcdnnen. 

ler manueller Transport oder ein untcrschiedlichen Be- Eine optimal Ausnutzung der Magnctwirlcung ergibt 

wegungsablcluren unterworfener automatisierter Werk- sich, wenn die Polfl^chenzentren beider Oauermagnete 
zeugtragertransport die Jusderendstellung beeintrach- 5 17, 18 auf gi ichen Scheibenradien Uegen, wie dies tm 

tigen kOnnte. Hinblick auf die Zeidmung zugrunde gelegt werden 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der ErHndung gehen kann. 

aus den Pateatanspx*uchen 2 bis 6 hervor; anhand der Ferner kOnnen die jeweiligen Polfl^chenzentren der 

Zeichnung ist die Erfindung beispielsweise erliutert, Dauermagnete 17, 18 an den aufieren Scheibenrandbe- 

und 2^^rar im Rahmen befestigungsquermittig aufge- lo reichen der Mitnehmerscheibe 5 und des benachbarten 

schnittener Teilsektionen eines Maschinenspindelstok- Scheibeokdrpers 9 besonders markiert sein. Diese Mar- 

kes in Kombinatioa mit dem teilweise in Mittellangs- kiermig kann z. B. gleichfomiig farbig angelegt oder 

richtung aufgescfanitten sowie schematisch dargestell- durcb einer matehaJseidg eingearbeitete Strichkontur 

tenWerkzeugtrflger erzeugt werden. 

Der Werkzeugtrager besteht im wesentHdien aus ei- 15 Auf diese Weise kann z. B. als Folge efner gewoUten 

nem maschinenspindelseitig festlegbaren, hier z. B. ke- gegenseidgen Verdrehung der Mitnehmerscheibe 5 ge- 

gelfdnnigen Kupplungsschaft 1, der das Maschinenan- genOber dem Scheibenkorper 9 bzw. dem Schaft 1 ra- 

triebsdrehmoment Qber ein Planetengetriebe 2 auf ein schest mdglich wiedenim die fQr die Betriebsstellung 

mtt letzterem kuppelbares Werkzeug, z. B. einen Bohrer maBgebliche Scheibenendsteliung wiedergefunden wer- 

3, flbertragt, wenn eine mit dem auBeren Getriebege- 20 des. 

hausemantel 4 verbundene Mitnehmerscheibe 5 Ober GemflB der Zeidmung weist der eine mit dem Schaft 

eine Idsbare Mltnehmerverbindung 6 mit einem stati- 1 dreiifest gekuppdte Scheibenkdrper 8 Ausnehmun- 

schen Teii des Maschinenspindelstocks 7 kraftschlfissig gen 19, 20 auf, in weiche ein gabelfdrmiger Arm einer 

verbunden ist Der Werkzeugtrager weist femer zwei Greifvorrichtung einrasten kann, die wiederum zu einer 

axial beabstandete Scheibenkdrper 8, 9 auf, von denen 25 automatischen Werkzeugtrdgerwechselvornchtung ge- 

der eine, 9, der Mimdunerscheibe 5 — unter Belasttmg hdrt 

eines Abstandspalts — , planparallel benachbart ist; der Im Faile des Ausfilhnmgsbeispiels nacb der Zdcfa- 

eine Scheibenkdrper 8 ist dabei ein integraler Bestand- nung wihxie also der gabelfdrmige Ann zuntcfast ^ von 

teildesKupplungsschafts l.Der andere Scheibenkdrper links nach rechts gesehen — sdtiicfa in den Zwischen- 

9 ist Bestandteil einer Hfilscf, die auf geeignete Weise 30 raum zwtschen bdden Scheibenkdrpmi 9, 9 dngefah- 

drehfest mit einer rotationssymmetrisch nach innen dn- ren und hierauf radial in die Ausnefamungen 19^ 20 ein- 

gezogenen Axiahrerlfingerung 10 des Schafls 1 verfoun- gefahren, um den von der Spindd geldsten W«teeug- 

den ist HCUse nebst Scheibenkdrper 9 soHen dabd fer- trSger in sich anfamehmea 

ner em GetriebegdOlusedngangstdl 11 am oberen En- Wesentlich ist esg daB fOr bzw. in alien derartigen 

de frd beweglich ummantehL Auf dem Getriebegdiflu- as automatisierten TransportzustSnden des WerkzeugtrS- 

seeingangstol 11 sitzt dann die zovor sdion erwShnte. gers die fOr die BetriebsendsteUung verantwortficfae Ju- 

mit letzterem* und damitaucfa mit dem QbrigenGretrie- stierpositk>n zwisdten der Mitndmiersdidbe S und 

begehiusemantd 4 drehfest verbundene Mitnehmer- dem etnen Scheibenkdrper 9 bzw. dem Sdiaft 1 als Fol- 

schdbeS. gederMagnetwiricungerhaltenbleibt 

Die Mltnehmerverbindung 6 besteht aus einem mit 40 Der Werkzeugtrager kann l^rltt uud bdiebig gegen 

der Mitnehmersdieibe 5 durch Schraube 12 verbun- efnenrdevantenWerkzeugtrSgeraosgetauschtwodent 

denen Bolzen 13, der in erne fedemd abgestfltzte HCUse der beispielswdse anstelle dnes Bohrers als Werkzeug 

14 eingreift die ihrersdts an dnem inneren HQlsenkdr- mit einem Gewindeschnddkopf ausgerOstet ist 

per 15 Idngs gegen die Kraft dner Feder 16 verschieb- iSt2t und22suidlnderZdchnmigfemerspiDdelsei- 

bar ist ; 45 tig radial auskragende Nutensteine bezeidmet; <fie zur 

Erfindungsgemflfi stnd die Mitnehmerscheibe 5 uflid drehfesten Verankerung des WerfczeugtrSgers an der 

der benachbarte Scheibenkdrper 9 mittds darin einge- Spmdd in die zuvor schon erwflhnten Aussparungen 19, 

bauter, ungleichnamig gepolter Dauermagnete 17, 18 20 des Scfaeibenkarpers 8 dngrdf en. 
betriebssteUungsgemiB zudnander positionlerbar; so- 
bdd also die gegenseitigen PolflSchen der Dauerma- so 
gnete 17, 18 im wesentlichen dedcnngsgldch abereinan- 
derliegen. ist dies also auch die f Or die Betrietestellung 
maBgebliche Position der Mitnehmersdieibe 5 zur drt- 
lidi an der Spindd lixierten Position des Schafts 1 in 
wdcher Position zttgleidi der Bolzen 13 in der HOlse 14 55 
die Mitnehnerverbmdung 6 in die Wege leiten kann, um 
Mitnehmerscheibe 5 und Getriebegehflusemantel 4 ge- 
gen Verdrehung in Umfangsricfatung f estzuhdten. 

Wie dargestellt kdnnen sich die wirksamen Poiend- 
flichen der Dauermagnete 17, 18 paraUd endang der so 
jeweils benachbarten Schdboiwandkonturen erstrek- 
ken. V^e ebenfalls dargestdlt, kdnnen die Dauermagne- 
te 17, 18 femer in gegensdtigen Scheibenausparungen 
ginzlich versenkt aiigeordnet sein. Im Prinzip wflre es 
durdiausauchmdglidi.dieDauermagnetensoanzuord- 65 
nen, daQ deren Polendflachen geringfOgig die zugehdri- 
genScheibenfiadien Ciberkragen. 
. Nlcht welter dargestellt, kdnnen die Dauermagnete 



